
 

王奇，博士、副教授，硕士生导师，江苏省“双创博士”。2021 年毕业于西北工业

大学航空宇航制造工程专业，获博士学位。主要从事难加工材料高性能制造、刀具设计

制造，电解机械复合加工等研究。 

 科研项目 

(1) 2024.01-2026.12 高温合金叶片电解铣削复合加工表面损伤层演化机理及控

制方法研究 国家自然科学基金（青年项目） 主持 

(2) 2022.10-2024-10 电解铣削复合智能装备工艺决策优化机理及控制研究 常

州市基础研究计划（应用基础研究） 主持 

(3) 2022.01-2023.12 面向实际工况的插铣过程能耗建模及其应用研究 航 空

发动机高性能制造工业和信息化部重点实验室(西北工业大学)开放课题 主持 

(4) 2022.11-2023.10 面向应用的先进制造技术课程教学改革研究  教 育 部 产

学研合作协同育人项目 主持 
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(2) 陈曦,王奇,何亚峰,郭魂,苏纯. 一种硫磺饱和母液再生与循环利用装置及其运行

方法[P]. 江苏省：CN202210765301.8,2023-09-12. 

(3) 何亚峰,郭魂,伯恩德·马克特,徐波,王奇,周叙荣,白建会.用于钛合金加工的电解

-微铣削复合球头阴极及加工方法[P]. 江苏省：CN 114985854 B. 2024-01-05. 

(4) 张定华,王奇,吴宝海,张莹,陈曦. 基于切削力的机床铣削加工过程的能耗模型建

模方法. 2022-08-09, 中国,CN109754332B. 

(5) 张莹,王奇,吴宝海,张定华,陈曦. 考虑刀具磨损的机床加工过程能耗模型建模方

法. 2022-05-17, 中国, CN109902448B. 

(6) 张定华,王奇,杨建华,张莹,吴宝海,侯尧华. 基于学习算法的航空发动机薄壁叶

片加工误差补偿方法. 2019-07-19. 中国. CN106709193B. 

 获得奖励 

(1) 电解铣削复合加工阴极刀具设计，中国机械工业金属切削刀具技术协会，三

等奖，2023，排名 1/7。 

 联系方式：Email：wangq@czu.cn 


